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Ультрасовременный подход в термопластической технологии.

Магия термопластика и необычайная легкость его применения:

Турбокаст объединяет в себе технологические преимущества с легкостью и быстротой применения. Ничто не сравнится с Турбокастом и не будет ему подобным! Два основных качества выделяют Турбокаст в ряду ему подобных  – Турбокаст выполняет до мельчайших деталей каждый изгиб на поверхности тела, соответствуя анатомо-топографическим особенностям. После наложения Турбокаст трансформируется в жесткую конструкцию или ортез.

Это и больше:

Лист в дух сторон покрыт специально разработанной и запатентованной полиуретановой пленкой, которая позволяет склеиваться Турбокасту только в случае если Вы этого хотите. В теплой воде или при разогревании феном материал остается неклейким и не слипается. 

После разогревания Турбокаст склеивается только в случае защипа частей материала друг с другом. 

Для тонких изящных коррекций изделия из Турбокаста мы рекомендуем разогревание феном.

ТУРБОКАСТ - превосходный материал для иммобилизации переломов, статических и динамических ортезов, туторов, корсетов, ортезирования больных с ожогами и после травм.

МЕТОДИКА ПРИМЕНЕНИЯ

Материал может быть разогрет следующими путями:

В водяной бане (70 – 75°C)

На пару (90°C)

Горячий воздух - фен (максимум 150°C)

Тефлоновая плита

Материал готов к применению после 2-х минут разогревания при 70°C  или 1ой минуты при разогреве свыше 75°C. Разогретый материал имеет перламутровую окраску. 

РАБОЧАЯ ИНСТРУКЦИЯ
После разогрева в воде при 75°C выньте материал и поместите на сухое полотенце. Закройте оставшейся половиной полотенца весь лист и легкими надавливающими движениями отожмите избыток горячей воды в покрытии.

В данный момент материал может быть непосредственно наложен на тело больного, так как температура пластика не будет превышать 40°C.

Если Вы разогрели материал при более высокой температуре рекомендуем защитить кожу хлопчатобумажным табулярным бандажом.

СПЕЦИФИКАЦИЯ
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	Цвет и размеры
	Цвет: телесный, желтый, зеленый, голубой, ярко-розовый
Толщина: 0,8 мм, 1,6 мм, 2 мм, 2,5 мм, 3 мм,  4 мм, 5 мм
Размеры листа:

0,8 мм - 60 x 41 cм - non perfo, micro 
1,6 мм - 60 x 43 cм - non perfo, mini, opti, micro, multi
2,0 мм - 60 x 44 cм - non perfo, mini, opti, micro, multi
2,5 мм - 60 x 45 cм, 60 x 90 cм - non perfo, mini, opti, micro, multi
3,0 мм - 60 x 45 cм, 60 x 90 cм - non perfo, mini, opti
4,0 мм - 60 x 45 cм, 60 x 90 cм - non perfo, mini, opti 
5,0 мм - 60 x 45 cм, 60 x 90 cм - non perfo, mini, opti

	Эластичность и пластичность

	Очень пластичен после разогрева. Выполняет контуры и изгибы на поверхности тела.

	Разрез и соединение
	Разрез: Легко режется в не- и разогретом состоянии при помощи ножниц или ножа. Возможно сверление при низкой скорости оборотов дрели.

Соединение: Склеивается после разогрева при сдавливании участков материала друг с другом.

Виды креплений: велкро, молния, клепки и т.д.



	Обработка
	Края изделия легко сглаживаются в разогретом состоянии (полировка  согнутым пальцем). Основные крупные изменения формы достигаются при местном разогревании феном. Возможность закончить изделие при помощи шарошки (на низкой скорости)



	Примечание
	Материал не слипается между собой в горячей воде, посему возможно разогревание листов большой площади в небольшой емкости с водой.




Типы перфорации:
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